NOTIQNS DE BASE EN TRANSFORMATION DES
2Bl MATIERES PLASTIQUES
SECTEUR EXTRUSION DES PLASTIQUES

FORMATION PRESENTIELLE

POSITIONNEMENT STRATEGIQUE DE L'ACTIVITE

La formation vise a identifier difféerents facteurs susceptibles
d'infuencer le bon fonctionnement d'un procédé d'extrusion
des matieres plastiques.

OBJECTIF TERMINAL

A la fin de la formation, le participant sera en mesure de
comprendre le comportement de la matiere aux différentes
étapes de transformation par un procedé d'extrusion des
plastiques.

OBJECTIFS SPECIFIQUES

e Connaitre les principales propriéetés des matieres premieres
d'usage courant en extrusion ;

e Se familiariser avec les parametres de transformation reliés a
I'extrudeuse ;

e Reconnaitre I'importance des conditions de lI'environnement
et de certaines composantes de production dans le
processus de fabrication ;

e Se familiariser avec des principes de base en résolution de
problemes.
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PLASTI ELEMENTS DE CONTENU
COMPETENCES . .
1. MATIERES PREMIERES

1.1 Notions de matieres plastiques
1.1.1 Matieres premieres couramment transformees en
extrusion
1.1.2 Fluidité
1.1.3 Additifs, charges et renforts
1.1.4 Colorants
1.1.5 Recyclé

1.2 Traitement de la matiere premiere
1.2.1 Fiches techniques
1.2.2 Préparation de la matiere et des mélanges
1.2.3 Utilisation du recyclé

1.3 Méthodes d'alimentation
1.3.1 Alimentation par silo
1.3.2 Utilisation du chargeur de trémie automatique
1.3.3 Boites de matiére premiére
1.3.4 Equipements périphériques

2. PARAMETRES DE TRANSFORMATION
2.1 Parametres de transformation reliés a I'extrudeuse
2.1.1 Température de transformation
2.1.2 Vitesse de la vis
2.1.3 Contre-pression
2.1.4 Ampérage
215 Temps
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2.2 Les filtres
2.2.1 ROle et classification des filtres
2.2.2 Dispositifs de changement des filtres
2.2.3 Fréquence de changement des filtres
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PLASTI ELEMENTS DE CONTENU
COMPETENCES
3. ENVIRONNEMENT ET COMPOSANTES DE FABRICATION

3.1 Environnement de fabrication
3.1.1 Environnement de production
3.1.2 Environnement de travail sécuritaire

3.2 Procédure d'arrét de production
3.2.1 Procédure d'arrét de production des procédés
d'extrusion
3.2.2 Récupération et traitement des purges
3.2.3 Nettoyage et rangement : poste de travail et outillage
3.2.4 Rapports de suivi de production et d'outillage

3.3 Entretien de la filiere
3.3.1 Procédures de démontage et de nettoyage d'une filiere
3.3.2 Procédures d'inspection de la filiere et des composantes
3.3.3 Procédures d'assemblage
3.3.4 Rapport d'entretien

4. REGLES DE BASE EN RESOLUTION DE PROBLEMES
4.1 Approche et stratégies de base en résolution de problemes
4.2 Activités de résolution de problemes
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METHODOLOGIE

PLASTI P . . . . .
M PETENCES e Présentation théorigue et démonstrations avec support

informatisé ;
e Exercices pratiques en ateliers.

FORMATEUR

Service aux entreprises

CLIENTELE VISEE

e Opérateur ;

e Chargé de projet ;

e Chef d'équipe;

e Superviseur de production.

EVALUATION

Un test sommaire permettra de mesurer l'intégration des
connaissances des participants.

PREALABLE A LA FORMATION

Introduction au secteur de l'extrusion des plastiques ou
expérience dans le secteur de I'extrusion.

NOMBRE DE PARTICIPANTS

8 a 12 participants

DUREE

15 heures
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Votre entreprise
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FORMATION FINANCEE PAR LA CPMT

POSSIBILITE DE REMBOURSER LES SALAIRES

POUR DAVANTAGE DE RENSEIGNEMENTS
SUR LES FORMATIONS, CONTACTEZ-NOUS
SANS TARDER.

MMAROTTE @PLASTICOMPETENCES.CA
450.632.0113 #1

PLASTI
e COMPETENCES

o]
eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

PAGCE | 5



