Tableau synthese de la norme professionnelle - PAMT
OPERATEUR OU OPERATRICE D'EXTRUDEUSE, PROFILE ET
TUBES

PROFESSION : OPERATEUR OU OPERATRICE D'EXTRUDEUSE
CNP 9422

Compétence visée | 1- Etre capable de planifier son travail

1.1 Organiser les étapes du travail

Eléments de , . N
1.2 S’assurer de la mise en place des mesures de sécurité

compétence
1.3 S'assurer de la disponibilité et de I'état des outils de travail

Compétence visée | 2 - Etre capable d’approvisionner la ligne de production

2.1 Procéder a la vérification de la propreté des systémes d’alimentation

Eléments de 2.2 S'assurer de la disponibilité et de I'état des matiéres premiéres requises

compétence
2.3 S'assurer de la préparation et de 'acheminement des matiéres premiéres et des fournitures connexes au poste de

travail




PROFESSION : OPERATEUR OU OPERATRICE D'EXTRUDEUSE
CNP 9422

Compétence visée | 3 - Etre capable de préparer la ligne de production

3.1 Vérifier I'état général de I'extrudeuse

3.2 Valider la disponibilité et I'état de la filiere et du calibrateur

3.3 Appliquer la procédure de préchauffage de I'extrudeuse et de la filiére

Eléments de

. 3.4 Procéder a I'entretien préproduction de I'extrudeuse et de la filiere
compeétence

3.5 Installer la filiere sur I'extrudeuse

3.6 Vérifier I'état des équipements auxiliaires

3.7 Installer les équipements auxiliaires

Compétence visée | 4 - Etre capable de procéder au démarrage de la ligne d'extrusion

4.1 Ajuster les paramétres de démarrage de I'extrudeuse

4.2 Appliquer la procédure de purge de I'extrudeuse et de la filiere

4.3 Procéder a I'enfilage et au tirage du profilé ou du tube

Eléments de 4.4 Procéder a I'ajustement du profilé ou du tube

competence 4.5 Adapter la vitesse de tirage par rapport au débit machine

4.6 Procéder a I'ajustement des équipements auxiliaires

4.7 Controler les paramétres de production

4.8 S'assurer de la qualité du produit




PROFESSION : OPERATEUR OU OPERATRICE D'EXTRUDEUSE

CNP 9422

Compétence visée

4 — Etre capable de procéder au démarrage de la ligne d'extrusion (suite)

Eléments de
compétence

4.9 Emballer et stocker le produit

4.10 Maintenir I'état de la ligne de production

Compeétence visée

5 — Etre capable d’arréter la ligne de production

Eléments de
compétence

5.1 Appliquer la procédure d'arrét de la ligne de production

5.2 Procéder au démontage et au rangement de la filiére

5.3 Procéder au rangement de l'aire de travail, des outils et des équipements auxiliaires

5.4 Appliquer les politiques internes de suivi de la production




	 
	 
	 
	 
	 
	APPRENTISSAGE EN MILIEU DE TRAVAIL




